
第 1 页 / 共 3 页

余姚自动机夹式成型刀品牌企业

生成日期: 2025-10-22

   本公司是一家专业生产机械夹具、dao具、油路分配器、夹具配件的企业，拥有大量的专业技术人员，集
研发-设计-生产-销售为一体的实力型企业具有十多年的生产经验和过硬的技术管理水平。公司设立于浙江省宁
波市镇海区滕日大厦13楼，占地1000平方米，现有员工20人（专业技术人才），现有设备：日本 FANUC 高精
度慢走丝，德国 DMG MORI最小圆弧R0.1mm微型dao具专用五轴联动高精密CNC机床，德国ZOLLER卓乐
高精度dao具检测仪，德国WALTER高精度五轴数控磨床。本公司配套生产各种规格铜线，从原料到成品全套
设施一应俱全，我们始终坚持“以质量求生存，以创新图发展”的企业宗旨，秉承“诚信、高xiao、坚持、感
恩”的经营理念，为广大客户提供优质的产品和快速周到的服务。真诚希望与广大客户开展业务往来。  

  和谐创业，永续发展，我们热情期盼海内外朋友相聚跃隆，共谋发展，开辟我们长久，友好的合作之路，
欢迎你们的到来。交通运输方便，通信发达，公司拥有健全的销售网络体系，快捷的一线售后服务，公司在宁
波市镇海区滕日大厦13楼，镇海大道旁。
机夹式成型刀适合做什么产品？余姚自动机夹式成型刀品牌企业

机夹式成型刀是为了避免焊接刀因焊接使硬质合金刀片产生裂纹、降低DAO具耐用度，使用时出现脱焊和刀杆
只能使用一次等缺点，采用将刀片用机械夹持的方法固定在刀柄上，刀片用钝后可更换新刃磨好的刀片的一种
刀。刀片不经过高温焊接，可避免因高温焊接而引起的刀片硬度下降和产生裂纹等缺点。故提高DAO具寿命，
并且刀柄可多次重复使用。  高速铣刀的安全失效形式有两种：变形和破裂。不同类型铣刀的安全试验方法也
不同。对于机夹可转位铣刀，有两种安全试验方法：一种方法是在1.6倍较大使用转速下进行试验，DAO具的长
久性变形或零件的位移不超过0.05mm；另一种方法是在2倍于较大使用转速下试验，DAO具不发生破裂（包括
夹紧刀片的螺钉被剪断、刀片或其他夹紧元件被甩飞、刀体的爆裂等）。而对于整体式铣刀，则必须在2倍于较
大使用转速条件下试验而不发生弯曲或断裂。高速铣刀强度计算模型
镇海区通用机夹式成型刀品牌企业机夹式成型刀的加工效率怎么样？

优点（1）.PCD的导热系数为700W/MK,为硬质合金的1.5～9倍，甚至高于CBN和铜。因此PCDdao具热量传递
迅速，良好的传热性在很大程度上能够延长dao具寿命。  （2）PCD的硬度可达800HV，为硬质合金的八十至一
百二十倍，而且PCD的耐磨性更好。PCD的导热系数为700W/MK,为硬质合金的1.5～9倍，甚至高于PCBN和铜。
因此PCD dao具热量传递迅速，良好的传热性在很大程度上能够延长dao具寿命。

（3）PCD的摩擦系数一般仅为0.1至0.3，而硬质合金的摩擦系数为0.4～1。因此PCDdao具可xian著减小切削
力，从而延长了dao具寿命。
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（4）PCD的热膨胀系数小，因此PCDdao具热变形小，加工精度高。dao具热变形越大，加工出的工件表面质量
就越差，要想加工出良好加工表面质量的工件就必须严格控制dao具的热变形。

（5）PCDdao具与有色金属和非金属材料的亲和力小，在加工过程中刀尖不易形成积屑瘤。dao具与被加工材料
的亲和力小，那么在加工过程中被加工材料就不容易粘接在dao具表面，也就不容易形成积屑瘤。下图2为切削
工程中形成的积屑瘤，在很大程度上降低了工件的表面质量。

1刀片固定螺钉

刀片 固定螺钉的夹紧方式属于平装结构夹紧(刀片径向排列，螺钉的夹紧方向与刀片离心力方向垂直)。对于平
装铣刀而言，螺钉的夹紧力越大，刀片和刀体之间的摩擦力也越大。但如果夹紧力过大，将导致螺钉内产生过
大的拉应力。随着转速的提高，刀片的离心力将随之提高，直至超过刀片和刀体之间的摩擦力。随后，剩余的
离心力将作用在螺钉上，并在其内部产生剪应力。在剪应力和拉应力的共同作用下，如果超过螺钉的允许应力，
螺钉即产生塑性变形，直到断裂。

当采用螺钉直接夹紧平装结构时，刀片产生的离心力很大一部分直接作用在夹紧螺钉上，为夹紧机构简化图。
为增强连接的可靠性和紧密性，防止刀片与刀体之间产生缝隙或者滑移，影响刀片 的定位精度 和生产加工的
安全性，在螺钉连接时应考虑预紧力作用。                          
宁波工研机械做机夹式成型刀的工厂有哪些设备？

 本公司是一家专业生产机械夹具、dao具、油路分配器、夹具配件的企业，拥有大量的专业技术人员，集研
发-设计-生产-销售为一体的实力型企业具有十多年的生产经验和过硬的技术管理水平。公司设立于浙江省宁波
市镇海区滕日大厦13楼，占地1000平方米，现有员工20人（专业技术人才），现有设备：日本 FANUC 高精度
慢走丝，德国 DMG MORI 最小圆弧R0.1mm微型dao具专用五轴联动高精密CNC机床，德国ZOLLER卓乐高
精度dao具检测仪，德国WALTER高精度五轴数控磨床。本公司配套生产各种规格铜线，从原料到成品全套设
施一应俱全，我们始终坚持“以质量求生存，以创新图发展”的企业宗旨，秉承“诚信、高xiao、坚持、感
恩”的经营理念，为广大客户提供优质的产品和快速周到的服务。真诚希望与广大客户开展业务往来。  

  和谐创业，永续发展，我们热情期盼海内外朋友相聚跃隆，共谋发展，开辟我们长久，友好的合作之路，
欢迎你们的到来。交通运输方便，通信发达，公司拥有健全的销售网络体系，快捷的一线售后服务，公司在 宁
波市镇海区滕日大厦13楼，镇海大道旁。
宁波哪里可以做机夹式成型刀？江北区通用机夹式成型刀好货源好价格

宁波工研机械做机夹式成型刀的师傅技术水平怎么样？余姚自动机夹式成型刀品牌企业

 优点（1）.PCD的导热系数为700W/MK,为硬质合金的1.5～9倍，甚至高于CBN和铜。因此PCDdao具热量传



第 3 页 / 共 3 页

递迅速，良好的传热性在很大程度上能够延长dao具寿命。  （2）PCD的硬度可达800HV，为硬质合金的八十至
一百二十倍，而且PCD的耐磨性更好。PCD的导热系数为700W/MK,为硬质合金的1.5～9倍，甚至高于PCBN和
铜。 因此PCDdao具热量传递迅速，良好的传热性在很大程度上能够延长dao具寿命。

（3）PCD的摩擦系数一般仅为0.1至0.3，而硬质合金的摩擦系数为0.4～1。因此PCDdao具可xian著减小切削
力，从而延长了dao具寿命。

（4）PCD的热膨胀系数小，因此PCDdao具热变形小，加工精度高。dao具热变形越大，加工出的工件表面质量
就越差，要想加工出良好加工表面质量的工件就必须严格控制dao具的热变形。

（5）PCDdao具与有色金属和非金属材料的亲和力小，在加工过程中刀尖不易形成积屑瘤。dao具与被加工材料
的亲和力小，那么在加工过程中被加工材料就不容易粘接在dao具表面，也就不容易形成积屑瘤。下图2为切削
工程中形成的积屑瘤，在很大程度上降低了工件的表面质量。
余姚自动机夹式成型刀品牌企业

宁波工研机械科技有限公司主要经营范围是机械及行业设备，拥有一支专业技术团队和良好的市场口碑。
公司业务分为超硬PCD金刚石成型，整体硬质合金成型刀，机夹式成型刀，液压夹具等，目前不断进行创新和
服务改进，为客户提供良好的产品和服务。公司从事机械及行业设备多年，有着创新的设计、强大的技术，还
有一批专业化的队伍，确保为客户提供良好的产品及服务。工研科技立足于全国市场，依托强大的研发实力，
融合前沿的技术理念，及时响应客户的需求。


